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1. Historie der Motoren- und Schaltgeratefertigung (1948 — 1959)

Das 1945 von der sowjetischen Besatzungsmacht besetzte und stillgelegte Sachsenwerk Radeberg
Werk wurde 1946 als ,Sowjetische Aktiengesellschaft ,Gerat' in Deutschland, Werk Sachsenwerk
Radeberg" durch die Besatzungsmacht direkt verwaltet und mit ca. 400 Mitarbeitern in das sowjeti-
sche Reparationssystem integriert. Mit der Fertigung von Rundfunkempfangern sowie Mess- und
Richtfunktechnik war nach kurzer Zeit eine verniinftige Auslastung des Personals und der nach der
1946 abgeschlossenen Demontage Uberreichlich zur Verfligung stehenden grolten und zusammen-
hangenden Produktionsflachen nicht zu erzielen. Auf der Suche nach neuen Geschaftsfeldern holte
SAG-Generaldirektor Fomin 1948 die Fertigung von Drehstrom-Elektromotoren bis 10 kW und ab
1949 auch die Fertigung von Schaltgeraten bis 300 A vom Sachsenwerk Niedersedlitz (ehemals
Sachsenwerk Licht und Kraft AG, ab 1946 ebenfalls Eigentum der SAG Kabel) nach Radeberg.

Im Oktober 1948 begann die Motoren-Fertigung im Erdgeschoss des E-Gebaudes nach dem Werk-
statt-Prinzip, das gemal des Stoff-Flusses von der Stanzerei im Westflugel Uber die gesamte Lange
des Kopfbaues (Wickelei, Traufelei, Montage) zur Einzel- und Dauerlauf-Prifung und zum Versand
im Ostfligel fuhrte. Weitere Fertigungsabschnitte (GieRerei, Sanderei, Lackiererei) waren, historisch
gewachsen, in anderen Gebauden stationiert.

Ein ,Verkauf‘ der Motoren und Schaltgerate im Sinne der Kunden-Auswahl war in der SAG-Zeit und
auch nach der Grindung des VEB Sachsenwerk Radeberg am 1.7.1952 nicht méglich. Uber die
Verteilung der Erzeugnisse verfligte die ,Deutsche Wirtschaftskommission® (DWK) im Einverneh-
men mit der Sowjetischen Militar-Administration (SMA) nach einem Verteilerplan. Der gewaltige Be-
darf an elektrischen Antriebsmaschinen jeglicher Bauart und Grof3e wurde fur die gesamte Ostzone
und frhe DDR zentral nach Dringlichkeiten gepruft und verteilt. Vorrangig wurden Finalproduzenten
beliefert, die Maschinen und Ausrustungen fur ,Wiedergutmachungszwecke® fur die Sowjetunion
herstellten und dafir Antriebsmaschinen benétigten, also aus Sicht des Sachsenwerkes fiir indirekte
Reparationsleistungen. Die schwer geschadigte einheimische ostdeutsche Industrie erhielt nach Pri-
oritaten die verbleibende, jedoch ebenfalls zentralistisch verteilte Bilanz-Menge. Direkt-Bestellungen
Uber die bilanzierten ,Staatlichen Auflagen® hinaus und spezielle Kundenwinsche konnten erst viel
spater berlcksichtigt werden, naturlich unter der Bedingung der Sicherung der Auflagen.

Im Juni 1948 wurden 24 enteignete und in Volkseigentum Uberflihrte ostdeutsche Betriebe des Elekt-
romaschinenbaus mit rund 7.000 Beschaftigten zur ,VEM Vereinigung Volkseigener Betriebe des
Elektromaschinenbaus® zusammengeschlossen. Die DWK beschlief3t diesen Schritt verbindlich, die
juristische Einheit heif3t ,VEM" und wird Bestandteil der Firmierung. Das Kurzel VEM lasst sich bezgl.
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seiner ursprunglichen Bedeutung nicht mehr zweifelsfrei belegen. Das Sachsenwerk Radeberg war
eine ,Sowjetische Aktiengesellschaft* (SAG) und wurde direkt von der Besatzungsmacht verwaltet
(analog SAG Sachsenwerk Niedersedlitz). Somit konnte es 1948, zum Zeitpunkt der Ubernahme der
Motorenfertigung, nicht Mitglied der VEM werden, weil die Uberfihrung in Volkseigentum erst 1952
erfolgte. Ein Beitritt bzw. die Integration in die VEM nach 1952 hatte nicht der Geschéftsfeld-Strate-
gie des nun gebildeten ,VEB Sachsenwerk Radeberg“ entsprochen, weil der Anteil der Motorenfer-
tigung lediglich ca. 20 % der Gesamtleistung mit stark rtcklaufigem Trend betrug, vor allem aber,
weil der Betrieb zur GroR3serien-Produktion von Fernsehgeraten und zur Erweiterung der ,Geréte-
Fertigung“ (Richtfunkgerate) vorgesehen war. Damit war die zu einem ,Elektromaschinenbau® zu-
ordenbare, aber in Bezug auf den Leistungs-Anteil von weniger als 20 % eben kleine Produktionsli-
nie ,Motorenfertigung® als einziges mdgliches Kriterium eines Beitrittes zur VEM nicht relevant. Be-
zuglich des Absatzes von Elektromotoren sollte sich das jedoch spater als Wettbewerbsnachteil
auswirken.

Ebenfalls nachteilig, weil absatzhemmend, wirkten sich die Material-Beschaffungsprobleme aus.
Stark schwankende Fertigungs-Kontinuitdt und Produktqualitat fihrten letztlich dazu, dass die
RAFENA-Motoren nicht das absatzfordernde, begehrte Gitezeichen Q erhielten, sondern bei Gite-
zeichen 1 stagnierten. Trotz aller propagandistischen Arbeit konnte dieses generelle DDR-Problem
der Diskontinuitaten nicht behoben werden.

Mit der Beauflagung des Sachsenwerkes Radeberg zur Ubernahme der Produktion von Fernsehge-
raten, mit deren nicht zuletzt aus staatspolitischen Griinden resultierenden wachsenden Bedeutung
als staatliches propagandistisches Medienmonopol, verschoben sich die Prioritaten der Geschafts-
felder in Radeberg zu Lasten der Motorenfertigung, auch weil der Bedarf inzwischen durch andere
Hersteller weitgehend gedeckt werden konnte. Alle personellen und materiellen Ressourcen muss-
ten dieser neuen Aufgabe untergeordnet werden, zumal Radeberg damals der einzige Produzent
von Fernsehgeraten in der DDR war. Das schloss auch starke Entwicklungs-, Konstruktions- und
Technologie-Kapazitaten ein. Infolgedessen konnte wegen der begrenzten Gesamt-Kapazitaten
eine eigenstandige, zukunftsorientierte technische und konstruktive Weiterentwicklung des Ge-
schaftsfeldes Elektromotoren in Radeberg nicht installiert werden. Immer mehr wurde es zur ,Ne-
bensache®. Die Fernsehgerate-Produktion wurde zwangsweise zum Kerngeschaft entwickelt, ge-
folgt von der Richtfunk- einschl. Antennentechnik (damals Geschaftsfeld ,Gerate®).

Betrug der Anteil der Motorenfertigung 1955 noch 20,9 % der Gesamt-Bruttoproduktion des VEB
RAFENA Radeberg, so waren es 1957 nur noch 9,7 %.

Die Rucklaufigkeit der Motorenfertigung nach Stlick und Wert (Brutto-Produktion) ist deutlich sicht-
bar in der Darstellung ,Entwicklung der Motorenfabrik 1949-1958 nach Motoren-Gruppen®.

Der Auftragsriickgang und Produktionseinbruch 1952/53 betraf viele ehem. SAG-Betriebe, weil in
der Sowjetunion die Deckung des Eigenbedarfes mehr und mehr aus eigenen Ressourcen erfolgen
konnte und ab 1951 Bestellungen wesentlich reduziert wurden. Basis dieser eigenen Ressourcen
waren zum grof3en Teil die Maschinen, Anlagen und Ausrustungen aus demontierten ostdeutschen
Werken, so auch aus Radeberg.

Im Gegensatz dazu stieg der Export-Anteil. Anfangs waren die Exportlander Finnland und die Nie-
derlande, 1956 kam Syrien dazu, zuzlglich des indirekten Exports in die SU. Als das Motorenpro-
gramm mit in das Leipziger Messeprogramm aufgenommen wurde, stieg das Exportvolumen. 1957
waren Hauptabnehmer die Tlrkei, Ungarn, Rumanien, Syrien, Niederlande und China.

Das Sortiment der in Radeberg hergestellten Motorengruppen (Gerategruppen) und —Typen war
angebotsseitig sehr umfangreich. GemaR der Produktions-Beauflagungen sind manche Typen je-
doch nur in sehr kleinen Mengen gefertigt worden. Kundenwiinsche sind im Rahmen der Méglich-
keiten mit einer Mindeststlickzahl eingeordnet worden.

Die Preise der Motoren sind in den Tabellen mit den Standen 1949 (Produktionsbeginn), 1950 und
1956 mit den jeweiligen Bauformen angegeben. Es handelt sich dabei um stichtagsbezogene Ver-
kaufspreise ab Werk; daraus kann keine Rickrechnung auf die Tabelle 1 ,Entwicklung der
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Motorenfabrik...“ nach Stuick und Wert erfolgen. Bemerkenswert ist die riicklaufige Preisentwicklung.
Zur Bewertung der Motoren-Preise ab Werk sei erwahnt, dass der durchschnittliche Monats-Brutto-
Lohn z.B. einer Montiererin 1948 ca. 247 DM und 1957 ca. 332 DM betrug. Mehr dazu im Bild
Entwicklung Durchschnittslohne.

Wahrend des 10-jahrigen Produktionszeitraumes waren folgende ungefidhren Arbeitszeit-Auf-
wande pro Motor notwendig:

Stabilisierung der Serienfertigung 1949 ca. 6 Std.
und bei Produktionseinstellung 1959 ca. 4 Std.

Arbeitskrafte-Aufwand Uber die gesamte Dauer der Motorenfertigung 1948 - 1958
etwa 200 bis 220 Prod.-Grundarbeiter (direkte Beschaftigte).

Der Auslauf der Motorenproduktion in Radeberg war unausweichlich. Im April 1959 sind die letzten
Motoren gefertigt worden. Auf die freiwerdenden Arbeitskrafte (zuletzt ca. 130 Prod.-Grundarbeiter)
warteten dringlich die Fernsehgerate-Fertigung und die mechanische Vorfertigung. Die Einstellung
der Motorenfertigung verlief problemlos und ,fast unauffallig“, wenn man der damaligen Presse glau-
ben soll.
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2. Motorschutz-Fernschalter (Kontakter)

Parallel mit der Motorenfertigung sind im Sachsenwerk die dafir bendétigten Schalteinrichtungen
hergestellt worden. Werksintern ist diese Erzeugnislinie Ublicherweise als ,Kontakter-Fertigung® be-
zeichnet worden. Diese sind hauptsachlich als Hauptschalter zur Steuerung von Drehstromanlagen
fur Antriebsaggregate, Krane, Walzstralien u.a. von entfernt gelegenen Befehls- und Steuereinrich-
tungen aus verwendet worden. Sie waren nur in Rdumen anwendbar, in denen keine durch Nasse,
Staub oder Gase besonders erschwerten Beriebsbedingungen vorlagen. Offene Bauformen muss-
ten in Schaltschranke eingebaut werden.

Diese ,Motorschutz-Fernschalter wurden als 3-polige Schalter (fiir Dreiphasen-Drehstrom bis 500
V) mit offenen Druckkontakten je Pol (Hauptkontakte) aus verzinntem Kupfer gefertigt und waren mit
elektromagnetischer bzw. deionisierender Funkenldschung in keramischen Loschkammern ausge-
stattet. Die Hilfskontakte (Selbsthaltekontakt und Thermorelaiskontakt) wurden aus Silber gefertigt.
Der prinzipielle mechanische Aufbau erfolgte auf einer oder mehreren Prel3stoffplatten, die von ei-
nem Aluminium-Rahmen getragen wurden und wegen des notwendigen Schutzes gegen Berihrung
spannungsfihrender Teile oder mechanische Einflisse bei offener Bauform in rdumlich separaten
Schaltschréanken oder — so-
fern das nicht méglich war -
in geschlossener Bauform in
einem eigenen Blechge-
hause untergebracht waren.

Die Sachsenwerk-Fern-
schalter konnten nicht nur
als Motorschutz-Fernschal-
ter eingesetzt werden, son-
dern konnten auch als
Hauptschalter zur Steue-
rung von Drehstromanlagen
far Antriebsaggregate, Type § 253
Krane, WalzstraRen u.3. von kel
entfernt gelegenen Befehls-

Type S 253
geoffnet

und Steuereinrichtungen aus verwendet werden.

Zum Fertigungsprogramm gehdrten auch Motor-
schutz-Fernschalter mit thermischer Uberstrom-
ausldsung flr Nennstromstarken bis 210 A sowie
Motorschutz-Fernschalter ohne  thermische
Uberstromauslésung fir Nennstromstérken bis
300 A (!). Alle diese Schalter boten Schutz bei
Kurzschlissen innerhalb der Schaltleistungs-
grenzen, gegen Einphasen-Lauf und gegen
schadliche Uberlastungen durch gleichzeitige all-
polige Abschaltung des Motors.
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Doppeldruckknopf-Schalter

3. Umfang der Elektromotorenproduktion

http://www.fesararob.de

Zur Fernsteuerung der Fernschalter wurden ,Doppeldruckknopf-
Schalter” als Zusatzgerat bendtigt. Gefertigt wurden diese in ge-
schlossener Ausflihrung im Aluminium-Spritzgu3-Gehause. Mit
ihnen wurde der relativ geringe Schaltstrom (z.B. max. 4 A Schalt-
strom bei 0,5 A Haltestrom fir den 500V-Fernschalter) fur die Be-
tatigung der Haltespule (Elektromagnet) des Motorschutz-Fern-
schalters aus gréReren Entfernungen, z.B. von Uberwachungs-,
Steuer- oder Befehls-Raumen aus, geschaltet.
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Entwicklung der Motorenfertigung
1949 - 1959 [Mio DM]

Werte bei Prod.-Ubernahme Okt. / Nov. 1948
unerheblich; deshalbohne Anlauf 1948;
Prod.-Einstellung April 1959;

Wert / Zahlungskraft der DM und folglich
Preise / Warenwert stark schwankend;
deshalb Konsolidierung bzw.
Vergleichbarrechnung unsicher

—— Elektromotoren 0,25- 1 kW
—&— Elektromotoren 1-10 kW
—— Kranmotoren
< Explosionssichere Elektromotoren

=i Gesamtproduktion Mio DM

Die folgende Tabelle zeigt die Entwicklung der Motorenfabrik im Sachsenwerk Radeberg 1949-
1959 nach Motorengruppen (Mio DM).
Serienfertigung, Wert ohne Anlauf 1948, Auslauf 1959 Schatzwerte.

Die Schwankung der Motorenfertigung um 1955 nach Stlick und Wert (Brutto-Produktion) ist deut-

lich sichtbar.

Summen| % an
Motorengruppe 1948 | 1949 | 1950 | 1951 | 1952 | 1953 | 1954 | 1955 | 1956 | 1957 | 1958 | 1959 | Prod.- | Gesamt-
Zeitraum | Prod.
Elektromotoren 0,25 - 1 kW 1,3 1,8 1,7 1,9 2,0 4,3 5,1 0,6 1,2 0,3 20,2 12,9%
Elektromotoren 1 -10 kW 7,5 13,0 155 13,00 10,5 14,8 9,0 10,8 14,0 14,7 4,5 127,3 81,4%
Kranmotoren 1,4 1,6 1,4 1,0 5,4 3,5%
Explosionssichere Elektromotoren 1,2 1,4 1,0 3,6 2,3%
Gesamtproduktion Mio DM 7,5 157 20,1 17,5/ 14,4 16,8 13,3 15,9 14,6 15,9 4,8 156,5| 100,0%
Gesamtproduktion Stck 2.722) 48.998| 56.700( 64.769| 60.006| 56.324| 99.535| 106.316( 117.712| 88.160( 109.800( 30.000| 841.042
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Betrug der Anteil der Motorenfertigung 1955 noch 20,9 % der Gesamt-Bruttoproduktion des VEB
RAFENA Radeberg, so waren es 1957 nur noch 9,7 %.

1955 1956
147 %
100 %
' Ist
@ Elektromotoren Ist

' Fernsehempfanger

W Gerate

7 dbrige Produktion

Steigerung der Bruttoprodukiion 1955 bis 1957 und Anteile der
Erzeugnisarten an der Gesamiproduktion des Betriebes

Original-Grafik aus "Der Bildschirm" Nr. 10 v. 8. Médrz 1957

4. Arbeitszeitaufwande, Lohne und Preise in der Motorenfertigung

4.1. Arbeitszeit-Aufwand

Wahrend des 10-jahrigen Produktionszeitraumes waren folgende ungefahren Arbeitszeitaufwande
pro Motor notwendig:

nach Stabilisierung der Serienfertigung 1949 ca. 6 Std

bei Produktionseinstellung 1959 ca. 4 Std.

4.2. Arbeitskrafte-Aufwand

Der Arbeitskrafte-Aufwand Uber die gesamte Dauer der Motorenfertigung 1948 - 1958 lag bei

etwa 200 bis 220 Produktions-Grundarbeitern (direkte Beschaftigte).

Wahrend des Produktions-Auslaufes 1959 waren noch ca. 130 Produktions-Grundarbeiter in der
Motorenfertigung beschaftigt. Auf die freigewordenen Arbeitskrafte warteten dringlich die Fernseh-
gerate-Fertigung und die mechanische Vorfertigung.
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4.3. Entwicklung der Durchschnitts-Léhne
Aus der nachfolgenden Tabelle ist fir den Zeitraum 1946 bzw. 1948 bis 1956 die Entwicklung der

e Durchschnittslohne flir Produktionsarbeiter
e Durchschnittslohne nach Berufen und
e Tariflohn-Entwicklung fir Produktionsarbeiter
[ ]
dargestellt.
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4.4. Preisentwicklung der Drehstrommotoren

Zur Bewertung der Motorenpreise ab Werk sei erwahnt, dass der durchschnittliche Monats-
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Bruttolohn z.B. einer Montiererin 1948 ca. 247 DM und 1957 ca. 332 DM betrug.

Die Preise der Motoren sind in den folgenden Tabellen mit den Standen 1949 (Produktions-
beginn), 1950 und 1956 mit den jeweiligen Bauformen angegeben. Es handelt sich dabei
um stichtagsbezogene Verkaufspreise ab Werk. Daraus kann keine Ruckrechnung auf die
Tabelle ,Umfang der Elektromotorenproduktion® erfolgen. Bemerkenswert ist die rticklaufige

Preisentwicklung.

Preisliste 1949

Preisblatt T6
fior

It. Typenbléatter T1 - T 4 vom Oktober 1948
gliltig ab 15. 2. 49

Drehstrom-Motoren

v
Bestell- Preis Bestell- Preis Bestell- Preis Bestell- Preis
Nr.: DM Nr.: DM Nr.: DM Nr.: DM
- M 63 152 113,— | M 65 152 126,—
M 63 162 126,— | M 65 162 | 140,—
M 63252 |(149,— | M 65 252 | 168,— | M 093 252 | 185,— | M 095 252 | 204,—
M 63 262 174,— | M 65 262 193,— | M 093 262 | 201,— | M 095 262 | 220,—
M 63352 | 211.— | M 65 352 | 238,— | M 093 352 | 233,— | M 095 352 | 260,—
M 63 362 | 247,— | M 65 362 | 276,— | M 093 362 | 271,— | M 095 362 | 300,—
M 63 452 | 288,— | M 65 452 328,— | M 093 452 | 300,— | M 095 452 338,—
M 63 462 | 384,— | M'65 462 | 416,— | M 093 462 | 373,— | M 095 462 | 413,—
M 63 154 | 101,— | M 65 154 | 115,—
M 63 164 112,— | M 65 164 126,—
M 63 254 | 137,— | M 65 254 | 156,— | M 093 25¢ | 168,— | M 095 254 | 187,—
M 63 264 |153,— | M 65 264 | 172,— | M 093 264 | 178,— | M 095 264 | 198,—
M 63 354 182,— | M 65 35¢ | 209,— | M 093 354 | 210,— | M 095 354 | 237,—
M 63364 | 217,— | M 65 364 | 246,— | M 093 364 | 243,— | M 095 364 | 271,—
M 63 454 | 251,— | M 65 454 | 291,— | M 093 454 | 283,— | M 095 454 | 321,—
M 63464 | 317— | M 65 464 | 359,— | M 093 464 | 344,— | M 095 464 | 384,—
M 63156 | 112— | M 65 156 | 125,—
M 63 166 | 120,— | M 65 166 | 135.—
M 63 256 | 142,— | M 65 256 | 161,— | M 093 256 | 168,— | M 095 256 | 187,—
M 63 266 | 161,— | M 65 266 | 181,— | M 093 266 | 178,— | M 095 266 | 198,—
M 63 356 | 182,— | M 65 356 | 209,— | M 093 356 | 216,— | M 095 356 | 243,—
M 63 366 |221,— | M 65 366 | 250,— | M 093 366 | 243,— | M 095 366 | 271,—
M 63 456 | 262,— | M 65 456 | 301,— | M 093 456 | 283,— | M 095 456 | 321,—
M 63 466 | 327,— | M 65 466 | 368,— | M 093 466 ‘| 344,— | M 095 466 | 384,—

ab Werk, ausschliefilich Verpackung.

Die Preise sind genehmigt It. Genehmigungsbescheid Nr. G 3 1765 der
DWK Berlin vom 11. 2. 1949 einschlie3lich eines 15%jigen Aufschlages auf
die gilt. Listenpreise des Jahres 1944 der Fa. Sachsenwerk Niedersedlitz.

Dr.20 2000

dadisenwerR Radeberg

Rg 8456 8.4
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Typenliste 1949 fur die im Sachsenwerk Radeberg produzierten
Drehstrommotoren in der Bauform ,,Kafiglaufer*

Drehstrommotoren mit Kéfiglaufer
Tropfwassergeschitzt Geschlossen
Schutzart P 21 Schutzart P 33
Bestell-Nr. kelstung lﬁﬁgglzaaul'ﬁ l Bestell-Nr. Lolghing l[_)?'zri;lf:fﬁhll
kW PS U/min. ' . kW PS U/min.
M 63 152 1,0 | 1,36 M 093 252 15 | 20
M 63 162 Iadsi e M 093 262 20| -2.7
M 63 252 20 | 27 M 093 352 26 135
M 63 262 28: | 38 M 093 362 38 | 52 s
M 63352 40 | 44 2000 M 093 452 48 | 65
M 63 362 55 | 75 M 093 462 60 | 82
M 63 452 75 |10
M 63 462 10 14 M 093 254 1,1 1,5
M 093 264 14 | 1,9
M 63 154 0,63 | 0,86 M 093 354 20| 27
M 63 164 1,0 | 1,36 M 093 364 26 | 35 s
M 63 254 15 | 20 M 093 454 32 | 43
M 63 264 1,8 | 25 M 093 464 44 | 6,0
M 63354 25 | 34 e
M 63 364 35 | 48 M 093 256 06 | 082
M 63 454 50 | 68 M 093 266 08 | 1,1
M 63 464 65 | 88 M 093 356 1,1 1,5
1000
M 093 366 16| 22
M 63 156 0,37 | 0,53 M 093 456 23 | 31
M 63 166 05 | 0,68 M 093 466 30 | 4,1
M 63 256 0,7 | 0,95
M 63 266 1,0 £35 || ona |
M 63 356 1,5 | 20
M 63 366 g2 il 390
M 63456 32|44
M 63 466 - .
Bezeichnung der Motoren Form B 5 (Flansch):
M 65... bzw. M 095...




Preisliste 1950 fur Bauform , Kafiglaufer, Schleifringlaufer und Kranmotoren

Preissblatt T 12
for
Drehstrom-Motoren

Kafiglaufer Gr. 50
Schleifringléufer und Kranmotoren Gr. 40 und 50

It. Typenblatter T7 -T 10, T13 - T 15; giltig ab 1. 4. 1950

Bestell- Preis Bestell- Preis Bestell- Preis Bestell- Preis

Nr.: DM Nr.: DM Nr.: DM Nr.: DM

M 63554 | 345— | M 65 554 | 394— | M. 093 554 | 414,— | M 095 554 | 459,—

M 63 564 | 441,— | M 65 564 | 492,— | M 093 564 | 487,— M 095 564 | 533,—

M 63 556 | 350,— | M 65 556 | 399,— M 093 556 | 396,— | M 095 556 | 441,—

M 63 566 | 426,— | M 65 566 | 477,— | M 093 566 | 496,— | M 095 566 | 542,—
SM 73 454 | 328,— | SMK 73 454 | 325,— SMOK 93454 | 325,—
SM 73 464 | 3671,— | SMK 73 464 | 370,— | SMOK 93 464 | 370,—
SM 73 554 | 481,— | SMK 73 554 | 500,— | SMOK 93554 | 500,—
SM 73 564 | 631,— | SMK 73564 | 620,— | SMOK 93564 | 620,—
'SM 73 456 | 324,— | SMK 73 456 | 325,— | SMOK 93456 | 325,—
SM 73 466 | 317,— | SMK 73 466 | 370,— | SMOK 93 466 | 370,—
SM 73 556 | 474,— | SMK 73 556 | 500,— | SMOK 93556 | 500,—
SM 73 566 | 594,— | SMK 73566 | 620,— | SMOK 93566 620,—

ab Werk, ausschlief3lich Verpackung.

Die Preise sind Werksabgabepreise, genehmigt It. 4. Nachtrag zum Ge-
nehmigungsbescheid Nr. G 3 1765 der DWK Berlin vom 11. 2. 1949 —
ohne Gewdhrung von Rabatten — auf der Preisgrundlage des Jahres 1944

Jacksenwer# Radeberg
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Typenliste 1950 fur Bauform ,Kafiglaufer

Drehstrommotoren mit Kdafigldufer

Tropfwassergeschiitzt | ‘Geschlossen
Schutzart P 21 | Schutzart P 33
Leist Learlauf-l Leistu Leerlauf-
l Bestell-Nr. 4 s'ung Drehzahl Bestell-Nr. g Drehzahlf
kW PS U/min. kW PS U/min.
M 63 554 9.0 12,2 M 0093 554 6,3 8,6
1500 1500
M 63 564 13,0 17,6 M 093 564 8,0 10,9
M 63 556 58 7.9 M 093 556 3,8 5,2
1000 1000
M 63 566 8,0 10,9 " M 093 566 5,0 6,8

| Bezeichnung der Motoren: Form B 5 (Flansch): M 65 ... bzw. M 095 ...

Drehstrommotoren mit Schleifringlaufer ohne Biirstenabheber
spritzwassergeschlitzt, Schutzart P 22, Bauform B 3

SMOK 93 556 3,2 4,3 4,2 5,7
SMOK 93 566 4,5 6,1 6,0 8,2

Lelstung bei Leistung bel Kranbetrieb |Leerlauf-
Bestell-Nr. | Dauerbsetr. Bestell-Nr. Einschaltdauer Drehzahl
| W | PS 0% | 25% | ufmin.
SM 73454 | 40 | 54 | SMK 73 454 40 | 54 | 45 | 6,1
SM 73464 | 52 | 7,1 SMK 73 464 54 | 73| 60 | 82 e
SM 73554 | 70 | 95 | SMK 73 554 75 | 102 | 85 | 11,6
SM 73 564 | 110 | 150 | SMK 73564 |105 | 14,3 | 115 | 156
SM 7345 | 25 | 34 | SMK 73 56 27 | ag- 36| el
I SM 73466 | 35 | 48 | SMK 73 466 36 | 49| 40 | 54 V%0
SM 7355 | 50 | 68 | SMK 73 556 54 | 73| 60 ! 82
SM 73566 | 7,0 | 95 | SMK 73 566 75 | 102 | 85 | 11,6
i
geschlossen, Schutzart P 33, Bauform B 3
SMOK 93454 | 24 | 33 | 30 | 41
| : I SMOK 93 464 | 33 | 45 [.43 | 59 b
VOrerst.nursais SMOK 93554 | 45 | 61 | 60 | 82
Kranmotoren SMOK 93564 | 65 | 88 | 85 | 11,6
SMOK 93456 | 1,7 | 23 | 22 | 30
SMOK 93 466 | 23 | 31 | 30 | 41
1000

Dr. 2o 1800 10.50
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Preisliste 1956 Bl. 1 nach Bauformen und Schutzart

Unser Motorenprogramm

umfaBt folgende Typen:

® Tropfwassergeschiitzte Motoren, Schutzart P 21
Leistung von 0,37 bis 10 kW

L] Geschlossene Drehstrom- und explosionsgeschiitzte
Motoren, Schutzart P 33 und P 33e
Leistung von 0,6 bis 6 kW

] Geschlossene Motoren in schlagwettergeschiitzter
Ausfiihrung, Schutzart P 33e
Leistung von 0,6 bis 6 kW

[ ] Folgende Sonderwiinsche kénnen beriicksichtigt werden,
sofern die Mindeststiickzahl von 10 Stilck erreicht wird:
a) mit 2 normalen (A) oder abnormen (C) Wellenenden
b) Gleitlogermotoren (G) der GréBenordnung 15 Schutzart P 21

c) Ventilmotoren (V) Schutzart P 33 2polige Ausfithrung, fir
kurzzeitigen Ausschaltbetrieb

d) Spezialmotoren fiir Zentrifugenbetrieb mit erhéhtem Hoch-
laufmoment (X).

In Klammern gesetzte Buchstaben bedeuten die Typenbezeich-
nung des betreffenden Motors,

Die werden entsprechend den Vorschriften fiir In-
landsbedarf mit Aluminiumwicklung gefertigt.

GréBenmaBig treten dadurch gegeniiber den Kupfermaschinen
keine Versnderungen auf. Die Leistungen bleiben dieselben,
bis auf die Motorentypen

Kupfer Alu
M 63164 1 kW wird nicht gefertigt
M 63254 1,5 kW 1,1 kW
M 63262 2,8 kW 2,7 kW
M 63264 1,8 kW 1.7 kW
M 63266 1 kW 0,9 kW

VEB RAFENA WERKE

VORM. VEB SACHSENWERK RADEBERG

Anschr.: Radeberg/Sa. Ruf Radeberg 575, Dresden 51517, 51852, 534 44

Ubersicht der lieferbaren Bauformen

—N
=
Lo
—lo}--
=
[ _—
Form B 3 Form B 5 Form B 3/B 5
mit 2 Schildlagern mit 2 Schildlagern, Flansch mit FuB und Flansch
und Fub antriebsseitig ohne FuB

Form B 6 Form B 7 Form B 8
fir Wandbefestigung fiir Wandbefestigung fiir Decken-
Wellenende links Wellenende rechts befestigung

oy
=

Form V 1

wie Form B 5
Flansch u. Wellenende
unten

Form V 3

wie Form B 5
Flansch u. Wellenende
oben

Form V1/V 5

mit FiiBen und Flansch
Wellenende unten

Form V 5

wie Form B 3
Wellenende unten

Form V 3/V 6

mit FiiBen und Flansch
Wellenende oben

Form V é

wie Form B 3
Wellenende ober

13
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Bestell-Nr. Nennleistung | Nenn-
abgegeben drehzahl
Form B 3 Form B5 kW ‘PS U/min
Leerlaufdrehzahl 3000
M 63 152 M 65 152 1,0 1,36 2825
M 63 162 M 65 162 14 1,9 2830
M 63 252 M 65 252 2,0 2,7 2810
= M 63 262 M 65 262 28 38 2840
o™ M 63 352 M 65 352 40 54 2860
M 63 362 M 65 362 55 7.5 2850
o M 63 452 M 65 452 75 | 10 2860
M 63 462 M 65 462 10 13,6 2850
: Leerlaufdrehzahl 1500
< M 63 154 M 65 154 0,63 | 0,86 1395
M 63 164 M 65 164 1 1,3 | 1380
N M 63 254 M 65 254 1,5 2,0 1400
[ M 63 264 M 65 264 18 2,5 1385
- M 63 354 M 65 354 2,5 34 1390
M 63 364 M 65 364 35 4,8 1400
o o3 M 63 454 M 65 454 5 68 1415
v M 63 464 M 65 464 6,5 88 1430
(7, ] Leerlaufdrehzahl 1000
M 63 156 M 65 156 0,37 | 053 940
M 63 166 M 65 166 0,5 0,68 915
M 63 256 M 65 256 0,7 0,95 920
M 63 266 M 65 266 1 1,36 910
M 63 356 M 65 356 1,5 2,0 930
M 63 366 M 65 366 2,2 3,0 915
M 63 456 M 65 456 32 44 950
M 63 466 M 65 466 a4 6,0 950
v
Leerlaufdrehzahl 3000
MO 93 252 MO 95 252 1,5 2,0 2835
MO 93 262 MO 95 262 2,0 2,7 2860
MO 93 352 MO 95 352 2,6 35 2875
™ MO 93 362 MO 95 362 38 | s2 | 287
ﬂ MO 93 452 MO 95 452 48 6,5 2880
MO 93 462 MO 95 462 6,0 8,2 2910
m Leerlaufdrehzahl 1500
b= MO 93 254 MO 95 254 11 1.5 1385
o MO 93 264 MO 95 264 1,4 1,9 1400
P MO 93 354 MO 95 354 2,0 2,7 1415
MO 93 364 MO 95 364 2,7 35 1430
N MO 93 454 MO 95 454 e [ 1450
(=3 MO 93 464 MO 95 464 a4 6,0 1420
= Leerlaufdrehzahl 1000
- MO 93 256 MO 95 256 06 | o082 | 950
(¥ MO 93 266 MO 95 266 08 1,1 930
W MO 93 356 MO 95 356 11 1,5 920
MO 93 366 MO 95 366 1,6 2,2 930
MO 93 456 MO 95 456 2,3 31 940
MO 93 466 MO 95 466 3,0 R 940

Zusétzlich zur Bestell-Nr. muB die ‘Spunnung angegeben werdenl Die
Motoren der Schutzart P 33 werden auch in explosionsgeschiitzter Aus-

tterge-

fiihrung mit der Typenbezeichnung MxO geliefert. Bei schlag

schiitzter Ausfiihrung ist die Typenbezeichnung MeO. (Leistung um ca.

10 9/, zuriickgesetzt.)

o MR s g
e B3+B5) pm bm
1,0 M 63/65152 98—  113,-
0,63 M 6365156 85~ 100,
0,37 M 63/65156  88,—  103,—
14 M 63/65162 113,—  128,—
1,0 M 6365164  S8,— 113~
0,5 M 63/65166 101,—  116,—
2,0 M 6365252 1M4,—  179,—
1.5 M 63/65254 125~  160,—
0.7 M 63/65256 129~  164,-
28 M 6365262 151,—  186,—
1.8 M 63/65264 131,— 166~
1,0 M 63/65266 135,—  170,—
40 M 6365352 182,— 217,-
2,5 M 63/65358 158,—  193,—
1,5 M 63/6535 163,—  198,~
55 M 6365362 219,—  254,—
35 M 63/65363 190, 225
2,2 M 6365366 196,—  231,-
7,5 M 63/65452 264,— 299~
5,0 M 63/65454 230,— 265,
32 M 63/65456 237,  272,—
10,0 M 63/65462 32—  359,—
65 M 63/65A64  282,—  317,—
i M 63/65466 290,— 325
1.5 MO 9395252 152~  187,-
1,1 MO 93/95254 132,~  167,—
0,6 MO 93;95256 136,— m,-
2,0 MO 93/95262 168,—  203,—
1.4 MO 93f952“ 146,— 181,-
0,8 MO 93/95266 150,— 185~
2,6 MO 93/95352 210,  245,—
2,0 MO 93/95356 182,~  217,-
1,1 MO 93/95356 188,—  223,—
38 MO 93/95362 246~  281,-
2,7 MO 9395364 214,—  249,—
1,6 MO 9395366 220,  255,—
4,8 MO 93/95-‘52 280,— 315,-
3,2 MO 93/95454 243,  278,—
2,3 MO 9395456  250,—  285,~
60 MO 93/95462 338,  373,-
4 MO 9395468 204,  329,—
3,0 MO 93/95466 303,  338,—
15 MeO/MxO 9395252 172,~  207,-
1,1 MeO/MxO 93/95254 152,  187,-
0,6 MeO/MxO 93/95256 156,—  191,—
2,0 MeO/MxO 93/95262 190~ 225~
14 MeO/MxO 93/95264  168,—  203,~
0,8 MeO/MxO 93/95266 172,—  207,—
2,6 MeO/MxO 93/95352 237,-  272,-
2,0 MeO/MxO 93/95354 210, 245,
1,1 MeO/MxO 9395356 215,  250,—
38 MeO/MxO 93/95362 278,—  313,-
2,7 MeO/MxO 93/95364 246~  281,-
1,6 MeO/MxO 93/95366 253,—  288,—
48 MeO/MxO 9395452 316~ 351~
32 MeO/MxO 93/95454 280,—  315,—
2,3 MeO/MxO 93/95456 267,—  322,-
6,0 MeO/MxO 93/95462 382,—  A17,—
44 MeO/MxO 93/95464 338,  373,-
3,0 MeO/MxO 93/95466 347,  382,—

111-9-187 05 Jd 3004 /56

PREISE

Bestell-Mengen:

Die Listenpreise gelten
fiir folgende Stiickzah-
len (je Bestellung und
Typen):

a) Elektromotoren bis
1 kW — 50 Stiick

Mehrpreis flir ver-
traglich  gebundene
Bestellmengen —

1 bis 9 Stiick
Grundpreis + 150/,
10 bis 24 Stiick
Grundpreis + 100/,
25 bis 49 Stiick
Grundpreis + 5%/,

ab 50 Stiick

Listenpreis

b) Elektromotoren (ber
1 bis 10 kW = 25 Stiick
Mehrpreis  fiir  ver-
traglich  gebundene
Bestellmengen —

1 bis 5 Stiick
Grundpreis - 159/,

6 bis 9 Stiick
Grundpreis - 100/,
10 bis 24 Stiick
Grundpreis + 5%/,

ab 25 Stiick

Listenpreis

Als Grundpreis gilt der
Preis fiir 4polige Mo-
toren Bauform B 3 (Ty-
penbezeichnung mit End-
zahl 4) mit 1500 n.

Samtliche Motoren tra-
gen das Giitezeichen I.

£ —

),
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5. Gerategruppen der in Radeberg produzierten Drehstrom-Motoren

5.1 Tropfwassergeschiitzte Drehstrommotoren mit Kafiglaufer

Standermotor bis ca. 6 kW
Flanschmotor bis ca. 6 kW
Standermotor mit bis ca. 6 kW
Getriebeflansch
Standermotor Uber 6 bis 10
kW
Bild 4 Type M, GréBe 55 und 56, Form B3

15
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5.2. Spritzwassergeschiitzte Drehstrommotoren (geschlossene Bauform)

Geschlossene Bau-
form

mit Regelschleifring-
laufer

Ohne Birstenab-

nehmer,

Typ SMK flr aus
setzenden Betrie
(kein Dauerlauf)

Kranmotoren

b

Bild 6 Type SMOK, Form B3

Geschlossene Bau-
form

mit Regelschleifring-
laufer

Ohne Birstenab-

nehmer,

nicht far Dauer-

lauf, nur fur aus-

setzenden Betrie
Kranmotoren

b

16
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5.3. Geschlossene Drehstrommotoren mit Kafiglaufer

Bild 7 Type MO, GroBe 15—46, Form B 3

Standermotor

Nur fUr Einsatz in
trockenen Raumen

1,5 bis 6 kW

Flanschmotor

Nur fur Einsatz in
trockenen Raumen

1,5 bis 6 kW

Bild9 Type MO, GrsBe 15-46, Form B3/B5

Flanschmotor
Kirzere Bauform

Nur fur Einsatz in
trockenen Raumen

1,5 bis 6 kW

17
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5.4. Geschlossene Drehstrommotoren mit Kafiglaufer bis 8 kW

Standermotor 6 bis 8 kW

Nur fur Einsatz in
trockenen Raumen

Flanschmotor 6 bis 8 kW

Nur fur Einsatz in
trockenen Raumen

Bild 11 Type MO, GréBe 55 und 56, Form B 5

Drehstrommotoren mit Kafiglaufer der Typenreihe MO sind auch als Typenreihen in
den Ausflihrungen

explosionsgeschutzt MxO und
explosions- und schlagwettergeschiitzt MeO
gefertigt worden.

Mit diesen erhdhten Sicherheitsstufen war der Einsatz in explosionsgefahrdeten Umge-
bungen und im Bergbau unter Tage moglich.

18
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5.5. Rollgang-Motoren

Rollgangmotoren sind spezielle Antriebsmaschinen fir die Stahl- und Walzwerkindustrie.
Insbesondere bei Arbeits- und Transportrollgdngen unterliegen sie besonders harten
elektrischen und mechanischen Anforderungen. Dies resultiert aus den unterschied-
lichsten Betriebsarten und Belastungsfallen mit ihren Varianten

Dauer-, Aussetz- und Kurzzeitbetrieb,

hoher thermischer Belastung

sowie Anlauf-, Brems- und Reversierbetrieb

(Umkehr der Drehrichtung in kurzester Zeit)

Die Motoren miissen betriebsméaRig auftretenden Uberlastungen, z.B. durch Festklemmen
des Walzgutes verursachten Blockierungen, gewachsen sein. Sie sind vollig geschlossen,
staub- und wasserdicht.

Der klassische Rollgang-Motor erreicht sein maximales Drehmoment infolge sehr hohen
Beschleunigungs-Verhaltens bereits beim Einschalten, d.h. das Maximal-Drehmoment ist
praktisch dem Anzugsmoment bei der Drehzahl Null gleichzusetzen.

Die Kuhlung erfolgt nur durch die Warmeabstrahlung der Gehause-Oberflache. Die Mo-
toren mussen so viel Verlustwarme abgeben konnen, dass sie ab und zu eine langere Zeit
(bis 2 Minuten) unter voller Spannung (380 oder 500 V) festgebremst stehenbleiben kénnen,
ohne dass die Wicklungen Schaden nehmen. Deshalb ist die Oberflache durch radiale Rip-
pen maximal vergroflert.

Rollgang-Motor In Radeberg
von 0,4 - 4,5 kW
In Stander-Bauart | gefertigt

Rollgang-Motor In Radeberg
von 0,4 - 4,5 kW
In Flansch-Bauart | gefertigt

Rollgangmotor Form B 5

19
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6. Prinzipielle Fertigungs-Abschnitte der Motoren-Produktion
im Sachsenwerk Radeberg

(Am 1. Juli 1952 umfirmiert in VEB Sachsenwerk Radeberg,
im November 1956 in VEB RAFENA-Werke Radeberg)

Gemal der Weiterentwicklung der Fertigungs-Technologien und der Einfihrung neuer Er-
zeugnislinien (insbesondere der Fernsehgerate-Fertigung ab 1951) traten wahrend des Fer-
tigungszeitraumes Veranderungen und Variationen in der Gebaudenutzung auf, besonders
in der Belegung der Produktionsflachen. Diese haben sich nicht immer positiv fur einen op-
timalen Stoff-Fluss und damit auf die Effektivitat der Motorenfertigung ausgewirkt.

Haupttor

Ladestat fun‘

a3 F

Eisen- Verwaltungsgeb. 2 "l S,
bahn- Ebe“ Stl‘ﬂﬁe _1
tor - ¥ jﬂ:ﬁ—- l

Pforterhaus F-Gebiude ! |

0 ' :
_____ N

PlanstraBe (A)
Motoren-

Fertigung # E-Gebdiude . #
[ Motoren-

Stanzerei 1 B B B » Priiffeld/
-Versand

(T o B BB D P PRSP PP P Py I

Planstrae (B )

Betriebs-
giintnerel

Sanderei

Lackiererei
PlanstraBe (C)
- Feuer-
wehr

Kiihltiirme

Robert - Blum - Weg

GieRerei
(Druckguss)

v ey i R R e L R ] IYVIMIIMY MUY v Uy WU wuuvr vy

bzw. RAFENA Werkes zeigt die gro/Sen Entfernungen und damit erhebllchen Transport-
Aufwendungen. Allein der Weg von der GielRerei zur Sanderei betrug ca. 400 m.

Quelle Basiskarte: Bertram Greve AG Betriebsgeschichte ROBOTRON.
https://fesararob.de/Publikation/Greve/fe-rob G_LP1960.pdf

Grafische Ergdnzungen: Klaus Schénfull
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Der vorherige Lageplan auf S. 20 ist ein Ausschnitt des fur den Motorenbau relevanten Kern-
Gebietes aus dem gesamten Werksgelande, wie es in der Basiskarte dargestellt ist. Das
Streckennetz der normalspurigen Werksbahn war wesentlich umfangreicher und ist nur
schematisch dargestellt. Es konnte ohne Umladen von allen gangigen Guterwagen der
Deutschen Reichsbahn befahren werden. Die Wageniibergabestelle (WUST) in das Sach-
senwerk-Gelande befand sich am ,Eisenbahntor” an der ehemaligen Hindenburgstralle,
spater Fritz-Ebert-Stralde, dann Wilhelm-Pieck-Stralde, heute Heidestrale).

Die folgenden Fotos sind historische Original-Aufnahmen aus den Fertigungs-Abteilungen
der Motoren-Fertigung im Sachsenwerk Radeberg (ab 1952 umfirmiert in VEB RAFENA-
Werke Radeberg).

Die Reihenfolge entspricht etwa dem prinzipiellen Fertigungs-Durchlauf.

Abteilung

Standort

Verrichtun-
gen

Typisches Foto (zeitgendssische Originale)

Stanzerei

E-Gebaude
Westfllgel
EG

Stanzen, Ent-
graten der ge-
nuteten Einzel-
bleche (Dy-
namo-Bleche)
far Stander
und Laufer aus
einseitig iso-
liertem Dy-
namo-Blech
(einseitig la-
ckiert oder fri-
her mit Papier
beklebt),
Blechteile fir
Schaltgerate,
Klemmenkas-
ten

Exzenterpresse beim Stanzen von Léuferblechen

GieRerei

LAlte Gie-
Rerei”
sudlich der
Planstralle
C

FormgielRen (spater auch SpritzgielRen / Druckgief3en) der Ge-
hause-Rohteile fir Stander und Statoren, GehauseflilRe, Deckel,

Lufter-Rader.

bis mittelgroRe Motoren aus Aluminium-Formguf bzw. Alumi-
nium-Druckguf

Druck-gie-
Rerei

E-Geb.
Westflligel /
Kopfbau

Ausgielten / Umspritzen der Blechpakete, fur Stander (Statoren)
als Ringkérper um das Blechpaket;
fur Laufer (Rotoren) Umspritzen des Lauferkafigs bei gleichzeiti-
gem Anspritzen der Liftungsfligel
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Stander und
bei Schleifring-
laufer-Motoren
fir die Laufer,
i.d.R. aus Cu-
Lackdraht,

Bei Motor-Aus-
fuhrungen flr
den Inlands-
Bedarf wurden
wegen des
Kupfer-Man-
gels auch
Wicklungen
aus Alumi-
nium-Lack-
draht gefertigt

Sanderei / Separates | Reinigen / Ent-
Schleiferei |Sanderei- | graten der
Gebaude Guss-Rohteile
(an Plan-
strale C,
gegenuber
ehem.
Gutshof)
]l I - -
iy "
Sandstrahlen eines Rollgang-Motoren-Gehéduses
(Stators)
Zerspanung |friheres Motorwellen drehen und riffeln (,Randeln, fir Aufpressen der
Gebaude Lauferbleche), bei Motoren mit Gleitlagern ggf. Rundschleifen,
(Drehen, Fra- | Dreh/Bohr/
sen, Bohren) |Fras. Keilnut in Motorwelle frasen,
sudlich
PlanstraRe | Bohren Gehause / Fulke
B
Wellen-Mon- | E-Geb. Aufpressen des fertig gespritzten Lauferkorpers auf die geriffelte
tage Kopfbau Mgtorwell_e,. . .
West pel SchIe|fr|ngIaufer-Motoren-Montage Aufpregsen der 3 Schleif-
ringe aus Bronze-Legierung, Auswuchten (Tarieren),
Wickelei E-Geb. Herstellen der
Kopfbau Wicklungen fur

Sténderwickelei. Weil die Stander-Wicklungen
zum Einbau in die Stander speziell geformt sein
mussten, sind diese Wicklungen bereits so ge-
formt angefertigt worden.
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Trankerei
bzw.

Traufelei

E-Geb.
Kopfbau

Beim damals gebrauchlichen manuellen Traufeln im UbergieR-
Verfahren wurde mittels einfacher Trichter-Vorrichtungen der

Traufelharzes (i.d.R. Epoxid-Harz) dem mdglichst vorgewarmten

und langsam in leichter Schraglage rotierenden Stator oder Ro-
tor so zugefihrt, dass sich das Harz schnell und ohne Abtropf-
verluste gleichmafig in der gesamten Wicklung verteilen kann
und so nach der Gelierung eine moglichst schnelle Aushartung
folgt.

Ziel: Erhéhung der Lebensdauer durch mechanische Verfesti-
gung (Verbacken) der Wicklungen, bessere Warmeableitung,
Schutz vor korrosiven Stoffen, Staub und Feuchtigkeit.

Bei Laufern auch Schutz der Wicklungen vor den erheblichen
Zentrifugal-Kraften.

Das Tranken bzw. Traufeln erfolgte nach Einbringen der Wick-
lungen in die Stander und Laufer

Lackiererei

friheres
Gebaude
Lackiererei,

Varianten:

Lackierung der
Gehauseteile
einzeln vor der
Montage

Oder
Lackierung
des fertig mon-
tierten Motors
mit Abdeckung
des Wellen-
stumpfs (Uber-
wiegend bei
Kleinmotoren)

Wegen der schédlichen Lack-Dampfe erfolgte die
Lackierung in speziellen Kabinen mit Abluft-Ab-
saugung und -Filtern
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Montage

E-Geb.
Kopfbau

Komplett-Mon-
tage des ge-
samten Motors
incl. Klemmen-
kasten

Prifung /
Dauerlauf

E-Geb.
Ostflugel

Einzelprifung
und Dauerlauf
ohne Last

Verpackung
Versand

E-Geb.
Ostflugel

Verpackung in
Holzkisten,
Versand uber-
wiegend mit
der Deutschen
Reichsbahn.
Das Reichs-
bahn-An-
schlussgleis
fUhrte als
Werksbahn bis
durch den Ost-
fligel des E-
Gebaudes,
Die Traktion
erfolgte im
Werksgelande
mit der werks-
eigenen
Dampfspei-
cher-Lokomo-
tive

Die feuerlose Dampfspeicher-Lokomotive flir den
innerbetrieblichen Transport auf dem ausgedehn-
ten Normalspur-Gleisnetz im Werksgelénde.
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